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CMC pro obor mérené veli¢iny: Sila, tvrdost

Pof. | Kalibrovana veli¢ina / Jmenovity rozsah Parametr(y) méf. NejniZsi uddvand - . Identifikace | p
Cislo! Piedmét kalibrace : : - veliciny roziifena ne’lestota Princip kalibrace kallbracn13ho viste
min jedn. max jedn. meéreni postupu
1* | Tvrdoméry PI 101
Rockwell 10 HR az 130 HR 0,5 HR CSN EN ISO 6508-2, ASTM E18
na plasty 10 HB az 500 HB 1,0 % CSN EN ISO 2039-1
1 HR az 130 HR 0,5 HR CSN EN IS0 2039-2
na pryz 1 IRHD az 110 IRHD 0,4 IRHD CSN ISO 48-2
1 IRHD-M az 110 IRHD-M 0,6 IRHD-M
2* | Tvrdoméry PI 102
Brinell 10 HBW az 650 HBW 0,5 % CSN EN ISO 6506-2, ASTM E10
CSN EN ISO 6507-2,
Vickers 10 HV az 3000 HV 0,5 % ASTM E92, ASTM E384
CSN EN ISO 4545-2,
Knoop 10 HK az 3000 HK 0,8 % ASTM E92, ASTM E384
3* | Tvrdoméry PI 103
Shore na nekovy 1 HS az 110 HS 0,25 HS CSN EN ISO 868, CSN ISO 48-4
Neptimé méteni na referencnich
Leeb 10 HL az 1000 HL 0,5 % destickach
ucCI 10 HV az 1000 HV 1,0 HV
Ernst 10 HV az 1000 HV 1,0 HV
Shore na kovy 1 SH az 150 SH 1,5 SH
Webster 1 HW az 25 HW 0,2 HW
Barcol 1 HBc az 100 HBc 0,8 HBc
na laky podle Kombinované méfeni sily a délky
Buchholze
- sila zatézovani 1IN az 30N 0,2 %
- délka vtisku 0,1 mm az 2 mm 0,2 %
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Vl?mv"l Kalvibrovva nd ve li€ina / Jmenovity rozsah Parameff.(y) méf. rlj;g?f‘ijiiunde?ivsigfa Princip kalibrace lzgle;ll;:‘i;iél::;lclf) Prgc?-
cislo Piedmét kalibrace min jedn. max jedn. veli¢iny méFeni? postupu® visté
4 Vnikaci télesa PI 104
Rockwell CSN EN ISO 6508-2, ASTM E18
- thel kuZzele 118 ° az 122 ° 0,05 °
- radius kulové ¢asti 0,1 mm az 0,3 mm 0,003 mm
CSN EN ISO 6507-2,
Vickers ASTM E92, ASTM E384
- tthel protilehlych stén | 134 ° az 138 ° 0,05 °
CSN EN ISO 4545-2,
Knoop ASTM E92, ASTM E384
- thel dvojice
protilehlych stén | 128 ° az 175 ° 0,05 °
5 Tvrdomérné desticky a PI 105
vzorky
Rockwell 10 HR az 130 HR HRA az HRK 0,20 HR CSN EN ISO 6508-3, ASTM E18
HRN az HRY 0,26 HR
6 Tvrdomérné desti¢ky a PI 106
vzorky
Brinell 10 HBW az 650 HBW HBW 10 0,22 % CSN EN ISO 6506-3, ASTM E10
HBW 5 0,22 %
HBW 2,5 0,24 %
HBW 1 0,32 %
CSN EN ISO 6507-3,
Vickers 10 HV az 3000 HV HV 30 azHV 120 0,40 % ASTM E92, ASTM E384
HV 10 0,42 %
HV 5 0,46 %
HV2aHV3 0,49 %
HV 1 0,52 %
HV 0,5 0,61 %
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Por. Kalibrovana velicina / Jmenovity rozsah Parametr(y) mér. Neg'flviiﬁ,udz'!.vané T . Idezntiﬁvk A€ | praco-
Cislo! Piedmét kalibrace : - - velitiny rozs1rella: ne,lestota Princip kalibrace kahbracm}ho Viste
min jedn. max jedn. méreni postupu
HV 0,1 azHV 0,3 0,63 %
HV 0,05 0,83 %
HV 0,01 az HV 0,02 1,1 %
CSN EN ISO 4545-3,
Knoop 10 HK az 3000 HK HK 2 0,80 % ASTM E92, ASTM E384
HK 1 0,95 %
HK 0,5 1,2 %
HK 0,3 1,4 %
HK 0,1 1,7%
HK 0,05 2,2 %
HK 0,01 az HK 0,02 2,4 %
7* Siloméry 0N az 500 N 0,02 % CSN EN ISO 376 PI1 107
500 N az 2,5 kN 0,03 %
2,5 kN az 30 kN 0,10 %

V piipadg, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u potadového ¢isla oznaceny hvézdickou.
Rozsifena nejistota métenti je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejnizsi hodnotou pfislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené bez jednotky
jsou relativni viiéi métené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace miize byt vyssi v zavislosti na podminkach
takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsaht plati vzdy nizsi hodnota nejistoty.
U datovanych dokumentti identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu (véetné viech

zmén).
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